
２．トラブル対応事例集の考え方
２－１．トラブル対応事例集の分類と考え方

（１）トラブル等とその対応事例集の分類と考え方
①．『発生が想定される軽微なトラブル事例』

• 再処理工場では、保全計画に基づき設備の点検や定期的な作動確認等によりト
ラブルの未然防止に努めています。しかし、再処理工場は規模の大きな化学工場
であり、数多くの機器や設備があること、また、長期稼働停止後の工程立ち上げで
あることを踏まえると、軽度な漏えいや配管の詰まり、軽微な機器故障等が発生し
うるものと考えています。これらのトラブルは、基本的に通常の運転、保守により対
処出来ます。

• ここでは発生が想定されるトラブルの概要や影響、対処方法等について取りまとめ
ました。

②．『工場の運営に大きな影響を与えた事例』
• 再処理工場では、これまでに法令報告や保安規定違反など運営に大きな影響を
与えた設備トラブルを経験しています。これらのトラブルは、上記の軽微な故障等と
は異なり、再び発生することがないよう万全の再発防止対策を施しています。

• ここでは再びこのようなトラブルを起こすことがないよう、これらトラブルについて事例と
して追加し、風化させないために社内教育や必要に応じて協力会社等の教育にも
使用します。

• なお、万が一再発した場合でも、過去に経験したトラブルを踏まえて設定した手順
により事象の進展を抑えられることから事業所外への影響がないよう適切な対処が
可能です。
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（２）事例集の分類

事例集の分類 事例内容 章番号

①
発生が想定される軽微な
トラブル事例

軽度の漏えい、軽微な機器故障や詰まり
等のトラブル等への対処事例（実績およ
び想定）

4－１

②
工場の運営に大きな影響
を与えた事例

設備トラブルに起因する法令報告対象事
象、保安規定違反事象など（実績の
み）

4－２




